
В соответствии с ASME B 40.200

Термогильзы резьбовые
PTWT

• Цельноточеная конструкция
• Материалы по ISO 15156 / NACE MR 01-75
• Широкий выбор материалов
• Возможность выбора нестандартных характеристик
• Присоединения по ISO 228-1 и ANSI / ASME Е B1.20.1 

 от 620 бар при 20°С
 до 175 бар при 650  °С

Конструктивные особенности

Диапазон

Применение
Химическая и нефтехимическая промышленность, 
машиностроение и аппаратостроение,  пищевая 
 промышленность и производство напитков, 
целлюлозно-бумажная промышленность. 
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(ISO 228-1

 

/ ASME B1.20.1)

 

½” BSP (наружная),  ¾” BSP (наружная),  1” BSP(наружная)

 

½” NPT (наружная),  ¾” NPT (наружная),  1” NPT (наружная),  1¼” NPT (наружная)

 

Другие по запросу

 
 

½” NPT (внутренняя) или ½” BSP (внутренняя)

 
 

Нержавеющая сталь 304 (1.4301), нерж. сталь 304L (1.4306), нерж. сталь 321 (1.4541)

 

Нержавеющая сталь 316 (1.4401), нерж. сталь 316L (1.4404), нерж. сталь 316Ti (1.4571)

 

Хастеллой B, Хастеллой C, Монель, Дуплекс, Никель, Инконель

 

Другие материалы и покрытия по запросу

 
 

Сертификат на материалы 3.1.B по EN 10 204, гидростатическое испытание, испытание 

 

-
проникающей жидкостью, радиография, проверка на твердость, серт. соответствия NACE
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Технические характеристики

Общие размеры, мм

Все технические характеристики могут быть изменены без предварительного уведомления.

Технические характеристики

Цельноточеная конструкция

Тип гильзы
Условный проход, мм

Присоединение к процессу

Присоединение к прибору

Материал

Сертификаты и тесты

Аксессуары, опции

Прямая Ступенчатая Коническая

Термометры, RTD, термопары

Тип гильзы HТип гильзы S

Тип гильзы R

Присоединение
к прибору

Присоединение
к прибору

Присоединение
к прибору

Шестригранные заготовки используются только для термогильз 
из нержавеющей стали, для других материалов термогильзы 
изготавливаются из заготовок круглого сечения.
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другие по запросу
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5)

 

1) Макс. условный проход 9.8 мм и для прохода 7.0, 8.5 и 9.8 мм только для прямой гильзы (тип S)

  

2) Максимальная длина цельного прутка составляет 700 мм для нержавеющей стали и 600 мм для другого материала. Большая длина под заказ 
3) не для ступенчатой гильзы (тип R)

 

          4) только для материалов (H) и (DU) 

           

5) только для материала (SL) 

 

05   PTWT   250   04T   =   H  8.5  SL  NH 
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Информация для заказа

Как заказать
Присоед-ние
к процессу

Тип длина Присоед-ние
к прибору

Длина
надставки

Конструкция Условный 
проход

Материал Опции
гильзы

U-

Длина (U)Присоединение
к процессу , мм

Присоединение

к прибору

Длина надставки
 (E), мм

Конструкция 
гильзы

Условный 
проход, мм

Материал Опции

указать
длину в
мм

Напр.(250)
для длины
250 мм

по умолчанию,

45 мм

 указать

длину над-
ставки в 
мм

Напр. (100) для
надставки длиной
100 мм

другие по запросу

Углеродистая

сталь
(NH)  штамп. маркировка

(CC) колп. и цепочка из

(BP) шлиф. и полировка

(BR) изготовлено из заго- 
товки круглого сечения

(CDWFC) частота следа 
ASME PTC 19.3

(CDRH) проверка твердости
по Роквеллу

(XR2) радиогр. для пров.

(CDW9) 100 бар 1 мин.

(CD3) 3.1 серт. на матер-лы

(CD5) NACE MR-0175 /
ISO 15156-2003

(CDMA) NACE MR-0175 /
ISO 15156-2005

(CDPMI) позитивная идент. 
материала

(CDIBR) IBR сертификат

Сертификация



Изготовитель:

Поставщик:

PANAM ENGINEERS LLC
140121, Московская обл., г. Раменское, рп. Ильинский, ул. Пролетарская,д. 49 
Тел.: +7 (495) 142-37-63 • sales@panamengineers.ru  •  www.panamengineers.ru


